








оборотной стороны столешницы имеются выборки под стяжки), а от 
переднего торца — 65 мм. Особенно это важно, если имеется выбор-
ка зоны для подстольного монтажа мойки, в этом случае следует учи-
тывать расстояние от еврозапила до этой зоны.

7. Способы очистки HPL Compact при эксплуатации

точки (всегда ближайшая к центру панели) по направлению наружу.

6.8 Всё вышесказанное применимо и для столешниц. Необходимо обе-
спечивать вентиляцию всех поверхностей деталей. Циркуляция воздуха 
возможна только при организации зон притока и оттока воздуха. В про-
цессе монтажа и крепления деталей, необходимо следить за тем, чтобы 
материал не подвергался воздействию скапливающейся влаги. Матери-
ал всегда должен иметь возможность для просушки. Не допускается 
длительное нахождение на поверхности материалов, задерживающих 
влагу, например ковриков для сушки посуды.

6.9 Крепление столешниц HPL Compact должно осуществляться на жест-
кий каркас с применением правила фиксированной и плавающих точек.

6.10 Крепление столешницы с толщиной ≥12 мм осуществляется по сле-
дующим параметрам:
- расстояние между крепежными элементами 400 мм;
- расстояние от точки крепления до края 20-80 мм;
- максимальный свес 50 мм.

6.11 При установке варочных панелей, моек и т.д. следует учитывать сле-
дующее:

а). При обработке выреза во внутренних углах останется скругление (по 
умолчанию радиус 6мм), так как обработка производится фрезой опре-
деленного диаметра. Прямого угла в этих местах не будет. Минималь-
ный радиус, который можно выполнить 3 мм. Максимальный радиус 
внутренних углов расчитывается исходя из размеров изделия.

б). При размещении выреза на изделие необходимо соблюдать правило: 
расстояние от края до выреза должно быть не менее 50 мм. Это требова-
ние обеспечивает сохранение необходимой жесткости конструкции в 
области выреза. При установке выреза для варочной панели важно учи-
тывать тип варочной поверхности. Для газовых плит необходимо преду-
смотреть расстояние от варочной поверхности до стены при проекти-
ровании кухни, чтобы избежать термических повреждений стеновой 
панели в процессе эксплуатации. Если вырез не помещается, целесоо-
бразнее увеличить ширину столешницы. Также необходимо учитывать 
размещение выреза у еврозапила (ширина еврозапила 30 мм). Расстоя-
ние от еврозапила до выреза должно составлять не менее 35 мм (т. к. с 
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При пятнах неизвестного происхождения следует последовательно 
выполнить процессы чистки с А по Е, начиная с общей чистки, до до-
стижения желаемого результата.

Общая чистка: очистить поверхность чистой горячей водой и ис-
пользовать для этого мягкую тряпку или губку. НЕ тереть, не исполь-
зовать абразивную сторону губки!

Процесс чистки А: аналогичен общей чистке, дополнительно ис-
пользовать обычные бытовые чистящие средства без усиливающих 
трение составных частей, например средства для мытья посуды, 
средства для чистки стекла.

Процесс чистки Б: если загрязнение не удалось удалить во время 
процесса чистки А, следует применить раствор из жидкого мыла и 
воды (1:3). В зависимости от степени загрязнения оставить чистящее 
средство на поверхности на несколько минут.

Процесс чистки В: (не применим для поверхностей с УФ-защитой!): 
аналогичен общей чистке, но дополнительно могут использоваться 
органические растворители (например, ацетон, спирт, растворитель, 
скипидар). В случае более сильных загрязнений их следует удалить 
механическим способом.

ВНИМАНИЕ: чтобы избежать царапин, следует использовать пласти-
ковый или деревянный шпатель.

Процесс чистки Г: Аналогичен общей чистке, но дополнительная 
чистка с использованием обычных бытовых дезинфицирующих 
средств.

Процесс чистки Д: немедленно удалить! При необходимости выпол-
нить процесс чистки С и заключительный этап чистки.

Процесс чистки Е: насухо протереть поверхность мягкой тряпкой 
или мягкой губкой. Если загрязнения не были удалены, использовать 
средство для удаления силикона.

Заключительный этап чистки: удалить моющее средство без остат-
ка большим количеством воды, чтобы избежать образования полос 
от потеков. В завершении ополоснуть поверхность чистой водой и 
насухо протереть поверхность впитывающей тканью или бумажной 
салфеткой.
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При чистке с помощью растворителей соблюдайте инструкцию 
по предотвращению несчастных случаев! Проветривайте поме-
щения! Держите чистящие средства и поверхность вдали от 
источников открытого огня!

8. Заключительные положения

8.1. Настоящие рекомендации носят информационный характер. 
Однако для длительной эксплуатации столешниц, стеновых панелей, 
фасадов  необходимо соблюдение данных рекомендаций.

8.2. Производитель не несет ответственность за повреждения ме-
бельных изделий, возникших вследствие нарушения  рекомендаций 
описанных в данной инструкции.
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